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AWARDS Waaaijmwe trofs op:
& consmuson flzetenks

Top 250
Groeibedrijven

BIM Awards  F[bazellen Top 250 ZeeuwBenergo
2023 Awards Groeibedrijven Innovatieprijs

Winnaar in de categorie 8 keer bij de snelst Meerdere keren bij de Genomineerd voor de
‘Commerciele Projecten’ goeiende bedrijven top 250 groeibedrijven Emergo prijs 2022



SLIM EN EFFICIENT
BOUWEN

» Denk in prefab onderdelen
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»  Slimme detaillering
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»  Gebruik het motorblok als basis
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Mnder variatie =foutlazer tekenproces

Staprichting geautaratiseerde productie
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Regelwerk



SLIM EN EFFICIENT
BOUWEN

» Vertaal esthetisch ontwerp naar slimme uitvoerir ge==

»  Vermid tradiioned metsawerk in verbanden of
patronen—niet neer betaallsar.
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HANDVATEN BINNEN
ONS WERKVELD

» Werk samen, geen eilandjes

>  Bezoekfabricken & bediiven bjdekick -off




HANDVATEN BINNEN
ONS WERKVELD

» Informeer bij de partners

»  Gebruik parameters en filters

JIe_gevelstrips

- doorzichtigheidsinstellingen voor objectgroepen in alle vensters,

T

| Opslaanals VKP_Controle_ge.

« object bij meerdere groepen hoort, bepaald de bovenste regel de kleur en doorzichtigheid van het object

Jrogp Kleur Doorzichtigheid
_Controle_steenstrips_waalformaat I Zichthaar
\P_Controle_steenstrips_langformaat I Jichthaar
/KP_Controle_steenstrips_dikformaat I Zichthaar
VKP_Controle_steenstrips_ecoshape E— Zichthaar
CPorientation E— Zichtbaar

positief_volume = T0% transparant
dumrmy E— Zichthaar
bestaand == Zichtbaar
wangelaste gaffel — Zichthaar
ngelaste plaat = Zichthaar
qelaste hoek = Zichthaar
‘laste koker E— Zichthaar
te E— Zichtbaar

e — T0% transparant

e — T0% transparant
E— Zichtbaar
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VAN BIM NAAR BORGING

» Efficienter bouwen en beheren

»  Simsamenwerken

» Duurzaamheid &innovatie

» Digitaal &data-gedreven

Kans op faalkosten
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Voorlopig Definitief Technisch * P&C | Uitvoering . Ingebruikname
Ontwerp Ontwerp Ontwerp I I
I |
Bouwtijd . :
" Bouwplaats
Fabriek Bouwplaats
BIM / PREFAB

TRADITIONEEL BOUWEN

Kans op faalkosten



Kwaliteitsborging Productie HSB
Project
Locatie
Datum

HOE ZORGEN W1J VOOR DE o

Afwerking

Hhadieentummtoesgassing) foto van J-anker-onderregel met maatvoering in mm

ju ISTE KWALITEI I 2 overzichtsfoto’s gersoleerd element
N - _

» KOMO

> nPVE@ndein
(:dm.l HVB & Totale breedte H20 op tekening in mm

Trgd

Totale hoogte H20 op tekening in mm
26202547

Totale breedte H20 onderzijde

i
1

Totale breedte H20 bovenzijde




HOE ZORGEN W1J VOOR DE
JUISTE KWALITEIT?

» Steenstriprobot parameters
Steerstripdkte afwijkingen

J

> Zeghrgehad

(ontrdeert autoratisch gpdkte afwijking

..=n toe te staan

.om lijmen toe te staan

- bereik in X voor lijmen in de zone

.nale bereik in X voor lijmen in de zone

Aaximale bereik in Y voor lijmen in de zone
+« - Minimale bereik in ¥ voor lijmen in de zone
e 2 - Maximale bereik in X voor lijmen in de zone

_one 2 - Minimale bereik in X voor lijmen in de zone

- Zone 2 - Maximale bereik in ¥ voor lijmen in de zone

“n -

Zone 2 - Minimale bereik in Y voor lijmen in de zone

JAEN

- Zone 3 - Maximale bereik in X voor lijmen in de zone

Jmen -

Zone 3 - Minimale bereik in X voor lijmen in de zone

_ijmen -

Zone 3 - Maximale bereik in ¥ voor lijmen in de zone

Lijmen -

Zone 3 - Minimale bereik in Y voor lijmen in de zone

Lijmen -

Droogtijd voor bewaterenmateriaal in lijmafvoer

Lijmen -

Wachttijd voor nieuwe Commando’s. Wanneer verstreken kan de scheidingsplaat schoongemaakt worden.

Lijmen -

Offset welk wordt toegevoegd aan lijmcommando’s om genoeg tijd te generen voor het openen van de Nozzle

Lijmen -

Start x voor bepaling binnen bereik van lijmbak

Lijmen -

Eind x voor bepaling binnen bereik van lijmbak

Lijmen -

Start y voor hepaling binnen bereik van lijmbak

Lijmen -

Eind y voor bepaling binnen bereik van lijmbak

Lijmen -

Spuitmond 1 - Offset van de tenopzichte meegegeven beweging

Lijmen -

Spuitmond 1 - Start tijd voor bepalen van beginpositie

Lijmen -

‘imen -

Spuitmond 1 - Stop tijd voor bepalen van beginpositie

Spuitmond 2 - Offset van de tenopzichte meegegeven beweging

mnen -

Spuitmond 2 - Start tijd voor bepalen van beginpositie

=n -

Spuitmond 2 - Stop tijd voor bepalen van beginpositie

aximale transport Speed bij lijmen

“ereik van transport als lijm benodigd vlak uit bereik lijkt te draaien

' lijm bereik in X

1 bereik in X
~reikin Y
TS

~Toollen2

i



CONSTRUSOFT

BIM Awards 2023

UITREIKING 2023

VKP
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1 #(€T1 WE Samen bouwen!

wy  MISSIE

“Verzamelen van mensen die er zin in hebben-en

. VISIE

ledereen moet de mogelijkheid hebben
om in een duurzaam énkwalitatief
hoogwaardig gebouw te wonen of
werken tegen een hetaaibare prij“s.-

geloven in onze visie! Dit doen wij dour als werk-
geuereen werkruimte te creéren waar men met

plezier kan wérken. Wij zijn er van overtuigd dat
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,&\ _ mﬁer gmand met plezier zijn werk kan doen,
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Laten we
samen bouwe
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