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Met het model in de basis,
is the sky the limit!

Hoe het verrijken van modellen enorme
kansen biedt voor het optimaliseren en
automatiseren van processen.
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E 4-paalszpoer staafwerk EC
Versie : 52712 ; NDOP : NL
printdatum : 08-02-2024)

4-paals poer met staafwerkmodellen inclusief controle scheurwijdte, verankeringslengte
dekking, or‘nbuigen Wapening. art. 9.8.1 opm(2)de wapening in een poer behoort met de meest geschikte methode te worden bereke

werk
werknummer
onderdeel
ontwerpsituatie

rekenwaarde kolombelasting
frequente combinatie
het eigen gewicht van de poer is

hoofdmaatvoering
afstand paal 1 - hart kolom
afstand hart kolom - paal 2
afstand paal 2- hart kolom
afstand hart kolom - paal 3
afstand paal 3 - hart kolom
afstand hart kolom - paal 4
eindafstand langsrichting
eindafstand dwarsrichting

betonhoogte poer

hoh palen in lengterichting

hoh palen in breedterichting
helling drukdiagonalen paal-kolam
worm van de kolom

afmeting kolom in poerlengte L1
afmeting loodrecht op poerlengte
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++ Applicaties en componenten

poer

Zoekresultaten voor 'poer’ Sertby gz

W 458 POER_| PHARMA B
W 493 POER A

m 493 POERC

W 493 POERE2

m 493 POERF

m 493 POER G

4, BASISWAPEMING B-smart 2-PAALS_POER
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of Poer wapening (86)

W Poer_groot

4, Poer_groot_Wapening

W Standaardpoer_v-Houwelingen
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Create videos with https://clipchamp.com/en/video-editor - free online video editor, video compressor, video converter.




PXML

Engineering — Productie

Productie Engineering Uitgeleverd _

Totale lengte Gereed (inclusief uitgeleverde pakketten): 922.8 meter

Aantal pakketten Gereed: 93 (geschatte lengte: 872 meter)

Pakketten

In productie Gereed Totaal Gereed Geleverd Gepland
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Create videos with https://clipchamp.com/en/video-editor - free online video editor, video compressor, video converter.
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E. MNAAM MATERIAL PLAAT DIKTE ZC

FOLIE DAMPDICHT = FOLIE DAMPDICHT 1 -2

Eigenschappen  Klos bij horizontaal ~ Plaatnaden  Nagellijne

Maak plaat .
Type onderdeel voor zone Platen
e Zone

Plaat bepalend voor stijlverdeling
Gebruik dikte niet in berekening
Beginnen met halve plaat

Splits harizontaal boven opening

.

Roteer plaat
Plaat breedte 1200
7 Plaat hoogte 3000

Offset tussen platen

8 Maak nagellijn voor plaat

N .c

Offsets plaatranden rondom (Q,R.B.L)

Naam GIPSVEZELPLAAT LA [
Plaatdikte 15

Materiaal GIPSVEZFIPIAAT LA |
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W332 | inside
66_Amsterdam_Up-No_F37 M

Type: mainAssembly

@ Tasks EH TABLE
i Tasks remaining: 1
¢
@ 20x VUREN_C24 38*235mm
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] XO0mm |YOmm | ZOmm
*

(I Lzbel subassemblies L
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W332 | inside

66_Amsterdam_Up-No_F37

Type: mainAssembly

& 1asks f TABLE

Tasks remaining: 1

o 12x KERTO LVL 100mm - 2x NAGEL
2.5x55, hoh 300 MM

2422 mm

e BB D @

* F O® 0

e O

(B Label subassemblies m ®
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W332 | inside
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Type: mainAssembly

ZONE -4, STEP 1

& T1asks A TABLE
W Tasks remaining: 2
. .
i o 2x GIPSVEZELPLAAT LA DURA 2-AI(15rn|11 PL1498
& - SPOELNAGEL 2.5x55, HOH 150 MM areoane
0 12x GIPSVEZELPLAAT LA DURA 2-AK ‘
15mm
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(I Label subassemblies m @
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W332 | outside P
66_Amsterdam_Up-No_F37 i{h]“f
Type: mainAssembly .

ZONE 0, STEP 2 Next >

& Tasks A TABLE

Tasks remaining: 1

I o 21X GLASWOL 0.032 235mm ‘

(P Lzbel subassemblies

583 mm 367 mm

“

~ 583 mm .. 330 mm

X0mm | YOmm | ZOmm




e - B a-0-x-a80-08A) 8 ] o B

W332 | outside

66_Amsterdam_Up-No_F37

Type: mainAssembly

ZONE 3, STEP 3 Next >

& Tasks B TABLE
# Tasks remaining: 1
¢
@ 12xBUTYL TAPE
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W332 | outside

66_Amsterdam_Up-No_F37 B-leaf

»

Type: mainAssembly

ZONE 9, STEP 1

@ Tasks B TABLE
W Tasks remaining: 4
€
@ 3x GEWAPENDE FOLIE
@ 12x SPAANPLAAT P5 DURELIS 18mm
@ 16x VUREN_C24 44*70mm
-
=
n © 4xVUREN_C24 47%21mm
IXO0mm | YOmm | Z0 mm

@ Label subassemblies m &
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W332 | outside
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Type: mainAssembly

ZONE 9, STEP 1 Next >

@ 1asks EA TABLE

Tasks remaining: 1
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B-leaf uitvoering M

m CURRENT: BOUWSTAP 27 m

POS 12| Name | Actions
w136 | BUITENWAND | oW oW
w122 | BUITENWAND ¥
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Bouwstap 27 1 5 Change visibility =
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m CURRENT: BOUWSTAP 2

POS MName
W136 BUITENWAND
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CURRENT: BOUWSTAP 29

[.)"RAA[sBClUTEN
DRAADBOUTEM
DRAADBOUTEMN
VERBINDINGSPLAAT
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CURRENT: BOUWSTAP 44
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1 selected o c3 Iﬂ i Q i Change visibility «




¢ - Joo B -0-x-aw0-cenl-a Resetmwﬂm\

" s
4 2 =
B-leaf uitvoering - ,
]
I
L]
m CURRENT: BOUWSTAP 44 m :
ﬁ POS 3 Mame Actions }
® IHWS6 DRAADBOUTEN ¥ i
IHWo9a KOPPELING |
é 7 =
DK1 DAKKAPEL ¥
e
B
.
~m
in
(4]
*
[
O
O
n W scected @ = B L. ® @ | change visibility «




We werken aan vette
projecten en onze
ambities zijn groot!

Bouw Je met ons mee?
https://werkenbijbgroup.com/

Ingrid Oosterom — HR

Ingrid.Oosterom@B-invented.com



https://werkenbijbgroup.com/
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